Лабораторная работа 

Разработка лекал деталей одежды в условиях 

индивидуального производства

Цель работы: освоение этапов разработки, оформления и изготовления лекал деталей одежды на индивидуального потребителя из основной, подкладочной ткани и прокладочного материала.

Задание:

1. Изучить исходную информацию для разработки лекал деталей одежды.

2. Разработать чертежи лекал  основных деталей проектируемого изделия.

3. Разработать схемы лекал производных деталей и выполнить их построение.

4. Проверить качество разработанного комплекта лекал проектируемого изделия на индивидуального потребителя.

5. Проанализировать результаты работы и сформулировать выводы.
Оборудование и материалы: технический чертёж конструкции проектируемого изделия, сборочные чертежи конструкций узлов одежды, лекальная бумага, миллиметровая бумага, ножницы, чертёжные принадлежности, сантиметровая лента.

Рекомендуемая литература: [1-4, 5, 7-11]
Методические указания
3.1 Подготовка исходной информации для разработки лекал основных деталей одежды
Чертежи лекал деталей швейного изделия являются техническим документом, который определяет конструкцию, форму и размер деталей, технические условия на их обработку и раскрой.

3.1.1 Классификация лекал по назначению
В условиях промышленного производства одежды и производства изделий мелкими сериями, а так же индивидуального производства одежды по чертежам конструкций  базового размеро-роста (см. табл 3.1). Изготавливают три вида лекал: лекала – оригиналы, лекала – эталоны и рабочие лекала. Лекала-оригиналы полностью соответствуют эталонному образцу модели изделия базового размера и являются исходными для разработки основных, производных и вспомогательных лекал – эталонов и рабочих лекал всех размеров и ростов. Лекала-эталоны получают по лекалам-оригиналам путем градации их на все размеры и роста, рекомендованные в разрабатываемой полнотно-возрастной группе. Используются для изготовления образцов-эталонов швейных изделий, а также для проверки точности и качества рабочих лекал. Хранятся в экспериментальном цехе и проверяют по рабочему чертежу или табелю мер не реже одного раза в квартал.  Рабочие лекала используют непосредственно в производственном процессе и разрабатывают по лекалам-эталонам. При помощи рабочих лекал выполняют раскладки (по которым устанавливают нормы расхода материалов), осуществляют раскрой материалов, изготавливают трафареты для раскроя материалов и проверяют качество кроя. Изготавливают лекала данного вида из плотного макулатурного картона прессшпан толщиной 0,87 – 1,62 мм и проверяют по лекалам – эталонам или рабочим чертежам лекал деталей не реже одного раза в месяц. Для разработки лекал-оригиналов следует  подготовить следующие исходные данные:  технический чертеж модельной конструкции, сборочный чертеж узлов изделия, сведения о свойствах материалов, из которых планируется изготавливать изделие [3].
Таблица 3.1 - Размеры для изготовления одежды базового размеро-роста
	Номер полнотной группы
	Женщины

 Р-ОгIII-Об 
	Мужчины
Р-ОгIII-От

	0
	164-92-90
	164-116-114
	-

	1
	164-92-94
	164-116-118
	182-100-78

	2
	164-92-98
	164-116-122
	182-100-84, 182-116-100

	3
	164-92-102
	164-116-126
	182-100-90,176-116-106

	4
	164-92-106
	164-116-130
	176-100-96, 176-116-112

	5
	164-92-110
	164-116-134
	176-100-102,176-116-118


*-Данные размеры являются рекомендованными для изготовления одежды базового размеро-роста в ГОСТ Р 52774-2007, ГОСТ Р 52771-2007

3.1.2 Виды лекал
Лекала, предназначенные для раскроя деталей верха, подкладки и прокладок, подразделяются на основные, производные и вспомогательные. 

Основные лекала используют для раскроя из ткани верха основных деталей одежды: спинки, переда, рукава, нижнего воротника, передней и задней частей брюк, переднего и заднего полотнища юбки и др.
Производные лекала разрабатывают на базе основных с учетом методов их обработки. К ним относятся детали одежды, раскраиваемые из:
· ткани верха – подборта, верхний воротник, листочки, клапаны, обтачки, хлястики, паты, пояс;

· все лекала деталей, выкраиваемых из подкладочной, прокладочной тканей и материала утепляющей подкладки.
При разработке схем построения лекал производных деталей учитываются такие свойства материалов пакета изделия как: разноусадочность, различная способность к растяжению, различная способность к формообразованию и, конечно же, толщина материалов.

Кроме выше перечисленных свойств материалов, при разработке производных деталей учитываются конструкция шва и так называемые «гарантийные» припуски, позволяющие корректировать возможную неточность технологического процесса (расширение подкладки внизу, расширение бортовой прокладки переда — на участке проймы и т.д.).
Вспомогательные лекала разрабатываются отдельно только в условия промышленного производства одежды. В индивидуальном производстве  совмещаются с основными лекалами. Они  предназначены для уточнения краев деталей, нанесения контурных линий (карманов, вытачек и др.), а также вспомогательных линий стачивания, настрачивания, линии обрезки и т.д. Их разрабатывают на базе основных и производных лекал с учетом соблюдения максимальной точности нанесения линий и удобства применения. 

Конфигурация и вид вспомогательных лекал зависят от: сложности модели, используемых методов обработки, применяемого оборудования и средств малой механизации и др. В одном лекале могут быть объединены 2-3 вида вспомогательных лекал, которые используются на одном рабочем месте. Правила построения и количество вспомогательных лекал швейных изделий строго не определены.

По назначению вспомогательные лекала подразделяются на намеловочные, лекала для уточнения срезов и подсобные.
Намеловочные вспомогательные лекала используются для нанесения линий на деталях, по которым прокладываются строчки, швы, стачивают вытачки, складки, выметывают петли, пришивают пуговицы и т.д. По характеру выполнения намеловочные лекала являются как внешними или контурными, так и внутренними (прорезными).

Лекала для уточнения срезов разрабатывают, когда возможно искажение среза детали в процессе ее обработки (лекала для намелки и обрезки срезов борта, низа изделия, нижнего воротника, внутреннего края борта и др). При разработке этих лекал учитываются технологические припуски, так как намелка контуров производится, как правило, не на отдельной детали, а уже в собранном узле. Рабочими являются внешние контуры лекал, которые должны точно соответствовать соответствующим линиям в конструкции.

Подсобные вспомогательные лекала предназначенные для выкраивания в настиле деталей на ленточной машине.
3.1.3 Особенности разработки и оформления лекал при проектировании одежды по индивидуальным заказам
При изготовлении одежды по индивидуальным заказам для раскроя ткани отдельными полотнами, а также для перекроя деталей при обновлении изделий используют лекала базовых конструкций.

Отличительными особенностями разработки лекал деталей для раскроя изделий по индивидуальным заказам населения для всех поло — возрастных групп являются:

1. Разработка чертежей лекал на типовую фигуру с нанесенными участками корректировки,

2. Разработка и изготовление чертежей лекал без припусков на швы, подгибание низа деталей и уточнение изделий на фигуре во время примерки,

3. Лекала подкладки и бортовой прокладки, как правило, не разрабатываются, а подрезание деталей подкладки и бортовой прокладки выполняется по деталям верха после проведения примерки и уточнения изделия,

4. Для удобства раскроя изделия, возможно, предусматривать двойную маркировку  лекал (на лицевой и изнаночной стороне), 

5. Вспомогательные лекала не разрабатываются как отдельный вид, а совмещаются с основными лекалами.

Величины припусков на швы и уточнение изделия по фигуре заказчика (при максимально-возможной степени готовности изделия к примерке) даются непосредственно в процессе при обмеловке лекал деталей мужской, женской плечевой и поясной одежды и приведены в приложении Ж.
На все детали комплекта лекал наносятся направления нитей основы и допускаемые отклонения от них, если применяемый материал не имеет ярко выраженного рисунка (клетки или полоски), знаками или словами отмечаются места технологической или влажно-тепловой обработки (сутюжить, оттянуть, припосадить).

С целью обеспечения возможности оперативного корректирования контуров обмелки лекал применительно к фигуре заказчика на лекалах наносятся конструктивные линии и расчетные формулы с указанием направления изменения размера. Структура расчетных формул (таблица 3.2) соответствует структуре формул, используемых при построении чертежа. При нанесении формул в лекалах указываются условное обозначение размерного признака и абсолютная величина прибавки.

Таблица 3.2 — Расчетные формулы, указываемые на лекалах базовых конструкций

	№ п/п
	Наименование участка конструкции
	Расчетная формула

	1
	2
	3

	Плечевая одежда

	На спинке
	
	

	1
	Длина спинки до талии
	ДтсII + Пдтс

	2
	Ширина спинки
	Шс + Пшс

	3
	Положение линии бедер
	ТБ = 0,5 ДтсII – 2см (женская одежда)

	
	
	ТБ = 0,5 ДтсII – 5см (мужская одежда)

	Продолжение таблицы 3.2

	4
	Положение линии груди
	Впрз II + Пспр + 0,5Пдтс

	5
	Длина плечевого среза спинки
	Шп + припуск на посадку или вытачку

	6
	Расстояние от середины спинки на линии талии до конца плечевого среза
	ВпкII + Пвпк

	7
	Ширина изделия по линии талии (полуприлегшающий и прилегающий силуэты)
	Ст + Пт

	8
	Ширина изделия по линии бедер
	Сб + Пб

	9
	Ширина изделия под проймой
	СгIII + Пг + отвод средней линии спинки + раствор вытачек по линии груди

	На переде 
	
	

	10
	Ширина переда (полочки)
	Шг + Пшп (мужская одежда)

	
	
	Шг + (СгII – СгI) + Пшп (женская одежда)

	11
	Положение высшей точки горловины переда (полочки) относительно линии талии
	ДтпII + Пдтп

	12
	Раствор нагрудной вытачки
	2(СгII – CгI)+2см)(0÷

	13
	Конец нагрудной вытачки
	ВгII и Цг +П

	На рукаве
	
	

	14
	Ширина рукава под проймой
	Оп + Поп

	15
	Высота оката
	Вок

	16
	Длина рукава
	Друк + П

	Поясная одежда

	Юбка

	Заднее полотнище юбки

	17
	Ширина изделия по линии талии
	Ст + Пт

	18
	Ширина изделия по линии бедер
	Сб + Пб

	19
	Положение линии бедер
	ТБ = 0,5 ДтсII – 2см 

	20
	Длина юбки
	Дизд + П

	Брюки

	Задняя часть брюк

	21
	Ширина изделия по линии талии
	Ст + Пт

	22
	Ширина изделия по линии бедер
	Сб + Пб

	23
	Положение линии бедер
	ТБ = 0,5 ДтсII – 2см (для женской одежды)

ТБ = 0,5 ДтсII – 5см (для мужской одежды)

	Продолжение таблицы 3.2

	24
	Ширина брюк на уровне колена
	По модели

	25
	Ширина брюк внизу
	По модели

	24
	Длина брюк
	Дбр + П


Оформление (маркировка) лекал:
- указывается назначение лекала (лекало базовой конструкции для всех лекал не базового размеро-роста); 

- наименование изделия (на одной из основных деталей, на которой будет приведена спецификация лекал и деталей кроя); 

- номер технического описания; 

- назначение материала (основная, подкладочная, отделочная, прокладочная ткань);

- наименование детали (перед, спинка и т.д.); 

- количество деталей в крое; 

- размер изделия, выраженный полными абсолютными величинами ведущих размерных признаков типовых фигур (например, 170-92-96);

- ф.и.о. конструктора – разработчика; 

- дата разработки.
Лекало подборта строят по основному лекалу переда с учетом технологических припусков: на швы, подгибку низа изделия и уточнения по фигуре, предусмотренных при раскрое изделия. 

Подкладка разрабатывается с учетом припусков на швы, свободное облегание и усадку. Конструкция лекал подкладки предусматривает минимальное количество членений, объемная форма создается только конструктивным путем. При этом посадка может быть заменена вытачками, а вытачки, имеющиеся в деталях верха защипами или мягкими складками. По линии борта подкладка разрабатывается с учетом подборта. Ширину притачной подкладки внизу проектируют в соответствии с шириной верха, в отлетной – уменьшают на величину складок, фалд или расширения внизу.

В женских изделиях, расширенных книзу с отлетной по низу подкладкой, подкладка по линии низа, как правило, заужается наполовину степени расширения деталей верха, в изделиях прямого силуэта — возможно заужение на 1,0 – 2,0см.

В мужских изделиях (пальто, пиджак) в подкладке рукавов передний срез располагается по линии переднего переката, что позволяет исключить влажно-тепловую обработку в деталях подкладки. 

При использовании клеевых прокладочных материалов бортовая прокладка разрабатывается по деталям верха. При этом срезы прокладки должны входить в швы соединения деталей от 1 до 5мм. Растворы вытачек высекаются. Нижний срез прокладки располагается по линии подгибки низа, или заходит за линию подгибки на 5мм

Лекала деталей утепляющей прокладки для зимних изделий разрабатывают по лекалам подкладки с учетом припусков, заложенных в лекалах, или по деталям верха с учетом припусков при раскрое. При этом утепляющую прокладку спинки разрабатывают целой. Раствор верхней вытачки в женских изделиях высекают, оставляя по 1,0 см с каждой стороны для соединения накладным швом. Раствор вытачки по плечевому срезу спинки заменяют посадкой. По бортовому срезу утепляющая прокладка в женских изделиях заходит за линию полузаноса на (1,5 – 2,0) см, в мужских изделиях подрезается с учетом подбортов. По линии низа изделия и рукавов утепляющая прокладка доходит до линии подгибки. Утепляющая прокладка рукавов проектируется цельновыкроенной по переднему срезу.

Направление нитей основы на деталях одежды определяют согласно техническим условиям на раскрой деталей. В отдельных случаях направление нитей основы устанавливают по модели (например, если используется косой крой). На деталях швейного изделия нити основы проводят вдоль всей детали для удобства выполнения раскладок ручным способом.

Монтажные надсечки наносятся на лекала деталей перпендикулярно срезам для правильного соединения деталей друг с другом. Количества и места расположения монтажных надсечек обусловлены используемым оборудованием, приёмами выполнения технологических операций и т.д. Как правило, на срезах длиной более 40-50 см ставят не менее двух надсечек на расстоянии примерно 10 см от концов срезов. На окате рукава  и пройме должно быть не менее 3-4 надсечек. На воротнике необходима рассечка, соответствующая положению плечевого шва.
Методы технологической обработки, должны быть представлены сборочными чертежами узлов изделия  (сечения переда в области горловины, борта, низа изделия рельефа и т.д.) с обозначением номеров позиций деталей согласно спецификации лекал и величины технологических припусков на швы и подгибы. Фрагмент сборочного чертежа женского демисезонного пальто  представлен на рисунке 3.1. 
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Рисунок 3.1 – Фрагмент сборочного чертежа женского демисезонного пальто

Свойства материалов, из которых планируется изготавливать изделие, учитываются в основном при разработке технического чертежа конструкции (толщина, усадка при влажно-тепловой обработке и термодублировании, растяжимость и др.).

3.2 Разработка чертежей лекал базовых конструкций  основных деталей проектируемого изделия

Технический чертеж конструкции изделия содержит следующую информацию: конструктивные линии (груди, талии, бедер, полузаноса  и т.д.), обозначенные на деталях петли, линии направления нитей основы, монтажные надсечки на контурах деталей, величины деформаций по срезам, линии контрольных измерений и контрольные размеры [2,3,12].
Лекала основных деталей изготовляют копированием с технического чертежа конструкции последовательно: спинки (или ее составных частей, переда (или его частей), нижнего воротника, рукава (или его частей), отмечая при этом положение основных конструктивных линий, вытачек, мест расположения карманов, петель, контрольных надсечек. Отмечают направление нитей основы на деталях. Контуры лекал оформляют без припусков на швы, подгибание низа деталей и уточнение на фигуре во время примерки, при этом учитываются свойства используемых материалов. 

На каждое лекало наносят маркировочные данные и также :
- линии долевого направления ткани - направление нити основы (Н.О.);

- линии допускаемых отклонений от долевого направления;

- линии минимальной и максимальной ширины надставок в местах их расположения согласно отраслевым стандартам на изделие;

- контрольные надсечки.
С целью обеспечения возможности оперативного корректирования контуров обмеловки лекал применительно к фигуре заказчика на лекалах наносятся линии корректировки и расчетные формулы с указанием направления изменения размера (таблица 3.2).

На одной из деталей изделия представляют эскиз модели, наименование изделия, спецификацию лекал и деталей кроя (таблица 3.3), фамилию главного конструктора и дату проверки.

Таблица 3.3 - Спецификация лекал и деталей кроя из основных, 

                        подкладочных и прокладочных материалов________________

                                                                                  (указать наименование изделия)

	Номер позиции
	Наименование детали
	Количество
	Примечание

	
	
	лекал
	деталей кроя
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Основная ткань

	1
	Спинка
	1
	2
	

	
	…..
	…..
	…..
	…..

	Подкладочная  ткань

	10
	Спинка
	1
	1
	 со сгибом

	
	…
	…..
	…..
	…..

	Прокладочный материал

	14
	Прокладка в верхнюю часть спинки
	1
	2
	

	
	…
	…..
	…..
	…..


При изготовлении одежды по индивидуальным заказам вспомогательные лекала не изготавливают, а расположение модельных особенностей (петель, карманов, хлястиков и т.д.) указывают на основных деталях.
Оформляют контуры лекал с учётом очерёдности обработки швов, диктуемой используемыми методами технологической обработки. 

Окончательное оформление и маркировку лекал осуществляют после их уточнения в процессе изготовления макета изделия. 

Пример оформления лекал деталей женского демисезонного пальто представлен на рисунках 3.2, 3.3. 
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Рисунок 3.2 – Фрагмент разработки лекал основных деталей женского демисезонного пальто (детали спинки)
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Рисунок 3.3 – Фрагмент разработки лекал основных деталей женского демисезонного пальто (детали переда)

3.3 Рразработка чертежей лекал базовых конструкций  производных деталей
Лекала всех остальных деталей разрабатывают с использованием лекал  основных деталей изделия. Схемы построения каждой конкретной производной детали разрабатывают, исходя из конструкции узлов готового изделия, включающих данную деталь. Точность конструкции производных деталей обеспечивает соединение этих деталей изделия с основными без дополнительных уточнений. При разработке схем построения лекал производных деталей учитываются следующие свойства материалов пакета изделия:

· разноусадочность;

· различная способность к растяжению, 

· различная способность к формообразованию;

· толщина материалов.
Схемы построения деталей подкладки и прокладок приведены в литературе [4].
Чертежи подкладки переда и спинки разрабатывают на основе чертежей лекал переда и спинки из основной ткани после разработки чертежа лекала подборта; чертежи подкладки деталей рукава – на основе чертежей верхней и нижней частей рукава из основной ткани.

При разработке прокладочных деталей подгибки низа изделия и рукавов с целью чёткой фиксации линии подгибки контуры верхнего среза прокладки должны перекрывать линию подгибки на 0,3÷1,0 см. Для фиксации горловины, плечевого среза и проймы спинки разрабатываются детали из прокладочного материала, форма которых зависит от структуры материала. Размеры деталей из прокладочного материала проектируют таким образом, чтобы при стачивании или обтачивании деталей прокладка обязательно закреплялась машинной строчкой и «выходила» за неё на 0,3÷0,5 см.   На рисунке 3.4 приведены схемы построения лекал производных деталей из подкладочной ткани, на рисунках 3.5 3.6 - схемы построения лекал производных деталей из прокладочного материала.
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Рисунок 3.4 – Фрагмент разработки лекал производных деталей 
женского демисезонного пальто (подкладочная ткань)
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Рисунок 3.5 – Фрагмент разработки лекал производных деталей переда

 женского демисезонного пальто (прокладочный материал)
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Рисунок 3.6 – Фрагмент разработки лекал производных деталей спинки

 женского демисезонного пальто (прокладочный материал)
3.5 Проверка качества разработанного комплекта лекал базовых конструкций проектируемого изделия  

На стадии контроля разработанных лекал для изделий с подкладкой проверяют сопрягаемость и размеры основных и производных деталей:

· при совмещении деталей спинки и переда по плечевым срезам проверяют сопряжение линий горловины и проймы;

· при совмещении деталей спинки, бочка и переда по линиям их соединения: на расстоянии 4…6 см от низа проверяют сопряженность линий боковых срезов и линии низа, на расстоянии 2…4 см от линии проймы проверяют сопряжение линии проймы изделия.

 Проверяют соответствие линий соединения деталей, длину монтируемых участков, величину технологической обработки и места расположения монтажных надсечек наложением деталей друг на друга и проверкой одноименных срезов: боковых срезов спинки и бочка, бочка и переда; передних или локтевых срезов двухшовного рукава; боковых или шаговых срезов брюк; боковых срезов полотнищ юбок и т.д. Аналогично проверяют сопряжение всех частей деталей (спинки, переда, рукава и т.д.) в случае их рассечения на более мелкие детали. При выявлении несоответствий, конфигурацию внешних контуров лекал уточняют.

 3.6 Анализ результатов работы и формулировка выводов
В конце работы студент анализирует качество комплекта лекал проектируемого изделия. Для этого студенты обмениваются разработанными комплектами лекал и оценивают качество их исполнения. 
Контрольные вопросы

1. Какая информация используется для разработки лекал базовых конструкций ?

2. Что такое сборочный чертёж?

3. С какой целью на лекалах указываются формулы и расчёты корректируемых участков?

4. Какая информация указывается на одной из деталей комплекта лекал?

5. Каким образом можно оценить качество разработанного комплекта лекал?

Лабораторная работа 
ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОДЕЖДЫ ПО       ИНДИВИДУАЛЬНЫМ ЗАКАЗАМ НАСЕЛЕНИЯ. ОСОБЕННОСТИ      ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ С ПРИМЕРКАМИ. ПРИНЦИП ПРОВЕДЕНИЯ ПРИМЕРКИ 

Цель работы: Ознакомиться с последовательностью изготовления одежды по индивидуальным заказам населения, особенностями обработки изделий с примерками, принципом проведения примерки

Задание:
1. Провести примерку в соответствии с описанием последовательности её проведения.

2. Зарисовать в отчете эскиз модели, детали кроя изделия.

3. На деталях кроя изделия показать изменения, внесенные в ходе проведения примерки.
Оборудование и материалы: Булавки, сантиметровая лента, мел, ножницы, нитки, игла; образец изделия, подготовленного к проведению примерки.

Рекомендуемая литература: [1-4].
Методические указания
Изготовление одежды по индивидуальным заказам населения входит в комплекс работ по изготовлению одежды на конкретного потребителя и включает следующие стадии работ:

· конструкторско-технологическую подготовку производства (КТПП);

· прием заказов (подбор модели и материалов, снятие мерок, оформление паспорта заказа с эскизом изделия и квитанции);

· подготовку материалов к раскрою;

· раскрой деталей изделия закройщиком;

· подготовку изделия к примерке;

· примерку изделия на фигуру заказчика с целью уточнения параметров изделия и модели;

· изготовление изделия после примерки;

· сдачу готового изделия заказчику с примеркой на фигуру.

Необходимым этапом технологического процесса изготовления одежды по индивидуальным заказам населения является примерка изделия на фигуре заказчика. Основное назначение примерок – достигнуть соответствия вида изделия форме фигуры, удовлетворить запросы заказчика и точно выполнить модель изделия.

Наиболее прогрессивным методом является изготовление изделий с одной примеркой. Такой метод сокращает цикл производственного процесса, ликвидируя повторные операции, увеличивает производительность труда, создает условия работы в укрупненных бригадах, сокращает срок изготовления изделия без ухудшения его качества и экономит время заказчика.

При изготовлении изделий с одной примеркой закройщикам необходимо пользоваться Единым методом конструирования, используя лекала базовой конструкции, точно снимать мерки с учетом особенностей фигуры заказчика, а также применять передовые методы обработки изделий.

Выполнение двух примерок предусматривается при изготовлении более сложных моделей изделий на фигуры с резко выраженными отклонениями от типового телосложения, небольшом опыте работы закройщика и при обучении учащихся.

При выкраивании основных деталей изделий необходимо учесть припуски для подгонки изделия по фигуре заказчика во время примерки.

5.1 Подготовка изделия к примерке

Получив крой от закройщика, бригадир или мастер приступает к подготовке изделия к примерке. Подготовка изделия к примерке включает следующие операции:

· проверку наличия деталей кроя, перенос линий с одной парной детали на другую и прокладывание ниточных строчек по меловым линиям;

· стачивание вытачек, рельефных швов, складок на переде;

· дублирование деталей клеевой прокладкой;

· влажно-тепловую обработку переда, спинки, прокладки и верхних частей рукавов;

· наметывание переда на бортовую прокладку и выстегивание лацканов;

· соединение нижнего воротника с прокладкой;

· сметывание и заметывание составных частей спинки;

· сметывание и заметывание составных частей боковых и плечевых срезов;

· прокладывание кромки по проймам;

· заметывание низа изделия;

· стачивание передних срезов рукавов;

· сметывание и заметывание локтевых срезов правого рукава;

· заметывание низа рукава;

· вметывание нижнего воротника в горловину;

· вметывание правого рукава в пройму;

· прикрепление верхних плечевых накладок и паспорта изделия;

· проверку качества выполненных операций, подготовленных к при-мерке.

К примерке могут быть обработаны борта и карманы в изделии. В из-делиях на фигуры сутулые, перегибистые, с разной высотой плеч к примерке вметывают два рукава.

Особенностью подготовки к примерке зимнего изделия является обработка утепляющей прокладки и соединение ее с верхом изделия. В моде-лях одежды с рукавами покроя реглан вметывают в проймы. В изделиях с цельнокроеными рукавами при сметывании нижних срезов вметывают ластовицы.

Изготовление изделия с одной примеркой требует от закройщика большой ответственности за качественное выполнение примерки.

5.2  Проведение примерки

При проведении примерки закройщик уточняет посадку изделия на фигуре, формы и пропорции деталей изделия, размеры декоративно-отделочных деталей и их размещение на изделии. Закройщик проводит примерку в такой последовательности:

· надевает изделие на заказчика и закалывает булавками перед, совмещая линии полузаноса;

· расправляет изделие на фигуре и производит осмотр всего изделия;

· выпарывает рукав из проймы;

· уточняет баланс изделия;

· проверяет облегание изделием фигуры заказчика в соответствии с силуэтной формой, выявляет необходимость дополнительной влажно-тепловой обработки, определяет участки, требующие различных прокладок;

· определяют ширину борта, расположение и количество петель и форму воротника;

· уточняет линию проймы правого рукава, соединяет правый рукав с проймой булавками, конкретизирует высоту оката, расположение контрольных знаков, ширину и длину рукава;

· уточняет длину изделия;

· определяет расположение и форму декоративных элементов (кар-манов, хлястиков, отделочной строчки и т.д.).

Баланс и силуэтную форму изделия проверяют с учетом правой и левой сторон изделия. Все остальные изменения выполняют по правой стороне.

Нанося и уточняя конструктивные линии, закройщики пользуются условными меловыми обозначениями, представленными в Приложении З в таблице З.1.

После проведения примерки закройщик выпарывает нижний воротник, рукав, распарывает боковые и плечевые швы. Затем по правой стороне изделия, руководствуясь нанесенными меловыми обозначениями, закройщик снова намечает линии горловины, плеча, проймы, боковых срезов и низа изделия, если они изменились. Далее уточняет форму лацкана и расположение петель; наносит линии соединения отделочных деталей на изделии, предварительно уточнив их форму; проверяет ширину и длину оката рукава и соответствие его пройме, конкретизирует ширину и длину рукава; затем определяет окончательную форму нижнего воротника и длину его в соответствии с горловиной.

На деталях изделия закройщик условными обозначениями намечает расположение необходимых прокладок и места дополнительной влажно-тепловой обработки для лучшего закрепления изделия; проверяет наличие контрольных знаков для соединения деталей и при необходимости наносит новые знаки; выкраивает мелкие детали (верхний воротник, подборта, накладные карманы, хлястики и т.д.) в зависимости от модели изделия.

Изделие вместе с выкроенными деталями закройщик передает для дальнейшей обработки. Мастер или бригадир, получив изделие после примерки, проверяет наличие деталей, просматривает внесенные изменения, удаляет нитки сметывания и новые меловые линии переводит на симметричные детали, прокладывает ниточные строчки по линиям, деталям верха подкраивает детали подкладки и приступает к обработке изделия. 

5.3 Анализ результатов работы
В конце работы студенты должны перечислить места корректировки макета и ответить, в какой последовательности проводилась примерка макета изделия.
Контрольные вопросы

1. Каковы особенности индивидуального изготовления одежды?

2. Какова последовательность проведения примерки плечевых изделий?

3. В каком случае выполняются изделия с одной или двумя примерками при индивидуальном изготовлении одежды?

